
UPW-626

WWW.UPPLATE.COM
info@upplate.com

UPW-626 DATASHEET
©  2021 UP GROUP All Rights Reserved

EN 14700: T ZFe15

DIN  8555: MF 10-GF-60-G

耐磨药芯焊丝

化学成分

特色

微结构

线径 (mm) 电流种类 电压 电流 伸出长度 包装

U P W - 6 2 6 自 保 护 耐 磨药芯焊丝 可在明 弧 焊接条件下使用 ， 铁基焊层中含有超过

3 0 %高硬度初析碳化物颗粒能有效抵抗磨损，焊道表面存在应力释放裂纹，适用于

严重磨耗与中度冲击环境。

Fe-Cr-C 奥氏体 + 马氏体

碳化铬

应用

修复各种破碎机和磨机中磨耗后的镍硬铸铁及高铬铸铁制品，例如：辊轮、辊盘

桶装Ø 2.8 DC+                  27~30V          300~450A 30~40mm                  250 kg

典型熔金力学性能

56~64 HRC


