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EN 14700: T ZFe8

DIN  8555: MF 6-GF-50-GP

耐磨药芯焊丝

化学成分 微结构

线径 (mm) 电流种类 电压 电流 伸出长度 包装

Fe-Cr-Nb-C 马氏体

碳化铬

碳化铌

桶装

特色

U P W - 6 4 5自保护明弧耐磨药芯焊丝成分设计概念源自高合金马氏体钢，专为解决伴

随物料撞击的磨耗问题而开发，焊层硬度及韧性可透过焊后热处理及锻造处理进行调

整并得到进一步提升。

应用

水泥熟料破碎机辊轮、辊压轮；铲斗斗齿、斗唇；破碎机槌头；沥青混拌机叶片；农

业机械工件；蔗刀及撕裂机刀片

Ø 2.8 DC+                  27~30V          350~500A 30~40mm                  250 kg

典型熔金力学性能

45~55 HRC

(3层以上熔金)


